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Planejamento e Programacao de

Manutencao — PCM

Descricao do Treinamento

Desenvolvido para fornecer os conhecimentos sobre o que é planejamento
e programacao de manutencao e como executa-los de forma adequada. Traz
conceitos e metodologias modernas para que o planejamento e controle seja

parceiro ativo na busca pela otimizacao dos ativos.

Aborda desde conhecimentos basicos de planejamento e controle, passando
pela identificacdo de melhorias, até o adequado planejamento de paradas de
manutencao.

Objetivos:
e Compreender as diferencas entre

planejamento, programacao e controle.

e Entender os objetivos e beneficios do
planejamento adequado de tarefas.

e Conhecer as metodologias para
estimativas de tempos.

e Determinar indicadores adequados de

avaliacao do processo de planejamento.

Conteldo:

Introducao

e Tendéncias técnicas e comerciais
¢ Gestao e confiabilidade dos ativos

Planejamento

¢ Definicoes

¢ Beneficios do planejamento

¢ Responsabilidades na manutencao

¢ Processo de planejamento

¢ Planejamento de longo prazo, de
orcamento e de ordens de servico

e Principios de priorizacao

¢ Notificacao de erros

Programacao

¢ Definicoes e fundamentos

¢ Processo de programacao

e Principios de programacao
¢ Administracao do Backlog

Melhorias

e Encerramento de ordens

¢ Conformidade com a programacao

e Indicadores de Performance (KPI)
para planejamento e programacao

e Ciclo de aprendizado

Planejamento de paradas

* Responsabilidades

e Programacao de paradas

¢ Planejamento e controle da parada
e Preparacao

e Execucao das paradas

e Partida da planta ap6s a parada

Recomendado para:

Profissionais de manutengao, producao
e planejamento. Apropriado para
engenheiros, programadores e
planejadores de manutencao e para
pessoal responsavel pelo planejamento
de pecas de reposigao e servicos de
manutencdo preventiva e/ou preditiva.

Pré-requisitos:

Os participantes devem ter um
conhecimento de segurancga industrial,
nocdes basicas de vocabulario técnico e
vivéncia em ambiente de

manutencao industrial.

Carga Horaria:
16 horas em 2 dias.



